










10 11

Systeme für die Induktionserwärmung

ProHeat™ Rolling Inductor  Induktionswärmesystem
Das ProHeat 35 Induktionswärmesystem mit dem Rolling Inductor ist eine einfache, kostengünstige Heizmethode, die viele Probleme 
beim Vorwärmen beweglicher Teile lösen kann und eine schnelle, gleichbleibende Wärme liefert.

VORTEILE
•  Maximale Produktivität
 - Schneller Temperaturanstieg
 - Durchgängige Fertigung
 - Kein Wickeln von Kabeln

•  Verbesserte Sicherheit
 - Keine offenen Flammen
 - Kühlere Arbeitsumgebung, daraus resultierende 
  geringere Ermüdung des Anwenders

•  Optimale Konsistenz und Qualität
 - Gleichmäßiger Wärmeeintrag reduziert Qualitätsproblemen

•  Leichte Anwendung
 - Einfacher Aufbau und Betrieb
 - Flexibel und mobil für ein breites Spektrum 
  von Anwendungsbereichen
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(Stativ separat erhältlich.)

Speziell für das Erwärmen beweglicher Teile entwickelt 

ANWENDUNGS-
BEISPIELE
•  Prozessleitungen
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• Petrochemie
• Kraftwerks-Rohre
• Druckbehälter

 

Nennleistung

Umgebungstemperaturbereich
Lagerung                       Betrieb

Maximale 
Vorwärmtemperatur

Erforderliche 
Kühlung

 

Abmessungen

Transport- 
gewicht

300 Amp bei 
100% 
Einschaltdauer

-40°C bis 82°C 
(-40°F bis 180°F) 

0°C to 60°C 
(32°F bis 140°F)

315°C (600°F) Miller Hochleistungs- 
Induktionskühler 
(#951 142)

H: 133 mm (5,25") 
W: 168 mm (6,6") 
D: 203 mm (8") 

18,1 kg
(40 lbs)
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